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D LC LT S Z Ref. LH Ref. RH

5 35 70 10x26 1 A814.005.035.10 A814.005.135.10
6 35 70 10x26 1 A814.006.335.10 A814.006.235.10
8 35 70 10x26 1 A814.008.335.10 A814.008.235.10

10 35 70 10x26 1 A814.010.035.10 A814.010.135.10

6 35 70 10x26 2 A814.006.535.10 A814.006.435.10
8 35 70 10x26 2 A814.008.535.10 A814.008.435.10

10 35 70 10x26 2 A814.010.535.10 A814.010.435.10
12 35 70 10x26 2 A814.012.535.10 A814.012.435.10

LT = 70,0 mm

n max.: 4 000-9 000 rpm

n max.: 4 000-9 000 rpm

D LC LT S Z Ref. LH Ref. RH

5 27 57,5 10X26 1 A814.005.027.10 A814.005.127.10
6 27 57,5 10X26 1 A814.006.327.10 A814.006.227.10
8 27 57,5 10X26 1 A814.008.327.10 A814.008.227.10

LT = 57,5 mm
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 ■ Económica por su gran durabilidad.
 ■ Geometría de corte innovadora.
 ■ Excelente acabado.
 ■ Extracción fluida de viruta.

Fabricadas com corpo em aço e cortantes em diamante 
policristalino de grande qualidade, estas brocas assegu-
ram uma elevada performance em furos passantes.
A geometria de corte inovadora permite grande extração 
de apara, aumentando a vida útil da ferramenta, sendo es-
pecialmente indicadas para trabalhar em materiais abra-
sivos, com ou sem revestimento (MDF, aglomerados, entre 
outros). O resultado são furos perfeitos, com excelente 
acabamento, para os trabalhos mais exigentes.

sales@frezite.com

VANTAGENS

¿Necesita ayuda?

Material: Aglomerado revestido
Factor de correcció para Vf: MDF = 0,7
Aglomerado sin revestimiento = 1,2

Diagrama para determinar el avance de corte

Brocas en PCD 
Para agujeros pasantes

¡Excelente acabado!

 ■ Para máquinas CNC, taladros multiples, etc.

MÁQUINAS

 ■ �Cuerpo de acero y dientes en diamante policristalino 
(DP) soldados

 ■  �Para trabajos exigentes, adecuadas para producciones 
a gran escala.

 ■ �Hélice optimizada para maximizar la extracción de la 
viruta. Suministradas con espárrago M5x10 DIN 916, 
tornillo de regulación para portabrocas de sujección 
rápida “Weeke”, suministrado sobre pedido.

INFORMAÇÃO TÉCNICA

 ■ �Para agujero pasante en aplicación de accesorios 
en muebles de madera maciza, derivados de madera 
materiales laminados, etc.

APLICAÇÕES
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 ■ Durabilité économique.
 ■ Géométrie de coupe innovante.
 ■ Finition de qualité supérieure.
 ■ Optimisation du drainage des copeaux.

Les mèches présentent un corps en acier et la pointe de 
perçage en diamant polycristallin, ce qui assure leur haute 
performance pour faire des trous débouchant.
La géométrie de coupe innovante, permet l’extraction des 
copeaux en grande quantité, ce qui augmente laa durée de 
vie de l’outil. Ces mèches, ont été conçue pour travailler 
les matériaux abrasifs avec ou sans revêtements (MDF, 
panneaux d’aggloméré, entre autres). Les résultats sont 
visibles, des trous parfaits, dont une finition de qualité 
supérieure pour les applications les plus exigeantes.

 ■ Pour machines CNC, perceuses, etc.

MACHINES

 ■ �Corps en acier et tranchants au diamant polycristallin (DP). 
 ■ �Pour usinage exigeants, à grande échelle et une plus 
longue durée de vie de l’outil. Très bonne évacuation des 
copeaux grâce à l’optimisation de l’hélice.

 ■ �Fournis avec vis de réglage M5x10 DIN 916, vis de 
réglage pour utilisation sur mandrin à changement 
rapide “Weeke” sur demande.

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES

 ■ �Mèches à trous débouchants pour meubles en bois 
massif, dérivés du bois avec ou sans revêtements tels 
que agglomérés, contreplaqués, MDF, etc.  

APPLICATION AVANTAGES

Matériel: Panneaux à particules
Facteur de correction pour Vf: MDF = 0,7
Panneau de particules sans revêtement = 1,2

Tableau pour déterminer la vitesse d’avance

Mèches 
Pour trous débouchant en PCD

Finition de qualité supérieure!

Besoin d’aide?
sales@frezite.com

 ■ Wirtschaftliches Bohren.
 ■ �Innovative Schneidgeometrie. · Hervorragende Qualität 
der Ein- Austrittskanten.

 ■ Optimierter Spanabtransport.
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Diese Bohrer mit Stahlkörper und hochwertigen 
PKD-Schneiden gewährleisten eine hohe Qualität bei 
Durchgangsbohrungen. Die innovative Schneidgeometrie 
ermöglicht einen gute Spanabfuhr und erhöht so die 
Standzeit. Besonders geeignet für die Bearbeitung von 
abrasiven Materialien, mit oder ohne Beschichtung (MDF, 
Spanplatten usw.). Das Ergebnis sind perfekte Bohrungen 
mit hochwertigen Ein - Austittskanten für anspruchsvollste 
Anwendungen.

sales@frezite.com

 ■ Für CNC-Maschinen, Bohrautomaten, usw. MEC 

MASCHINEN

 ■ �Stahlkörper und gelötete polykristalliner Diamantspitze (PKD).
 ■ �Für anspruchsvolle Anwendungen mit verlängerter 
Standzeit, geeignet für die Großserienfertigung.

 ■ �Mit optimiertem spiralförmigem Spiralkanal für 
besseren Spanabtransport. Lieferung mit M5x10-
Schraube nach DIN 916, Einstellschraube für „Weeke“-
Schnellwechseladapter auf Anfrage erhältlich.

TECHNISCHE INFORMATIONEN

 ■ �Durchgangsbohrer für Dübel, Schrauben usw.
in beschichteten, furnierten und unbeschichteten 
Holzwerkstoffen wie Spanplatten, Sperrholz, MDF, mit 
abrasiven Dekoren. usw.

ANWENDUNGEN VORTEILE

weitere info?

Material: Beschichtete Spanplatte
Korrekturfaktor für Vf: MDF = 0,7
Spanplatte unbeschichtet = 1,2

Grafik zur Bestimmung der Vorschubgeschwindigkeit

PKD-Bohrer 
Für Durchgangsbohrungen

Hervorragende Qualität!
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